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一、前 言

（一）编制说明

本报告为浙江日创机电科技有限公司（以下简称为“本公司”或“公司”）

首次公开发布的《企业质量诚信报告》，系根据中华人民共和国国家标准 GB/T

29467-2012《企业质量诚信管理实施规范》和 GB/T 31870-2015《企业质量信用

报告编写指南》的规定，结合本公司 2022 年度质量诚信体系建设情况编制而成。

本公司保证本报告中所载资料在质量管理、产品质量责任、质量诚信管理等

方面的理念、制度、采取的措施和取得的绩效等不存在任何虚假记载、误导性陈

述，并对其内容的真实性、准确性承担责任。

报告组织范围：浙江日创机电科技有限公司

报告覆盖时间：2022 年 1 月 1 日至 2022 年 12 月 1 日期间

报告发布周期:1 次/年

报告数据说明:报告内所涉数据来源于公司,数据真实有效。

报告获取方式：公司网站

（二）总经理致辞

尊敬的政府质监部门、各界朋友及同仁：

浙江日创机电科技有限公司衷心感谢社会各界广大用户的厚爱、支持与合

作！我公司拥有先进的生产工艺和设备，建立了严格的质量控制体系。公司始终

本着“日日创新、不断进步、积极向上”的经营理念，坚持“为客户创造最大的

价值”企业核心价值观，秉承“以人为本、精益制造、创新共赢”的使命，不断

为广大用户提供安全、环保、丰富、可靠的优质产品。

公司自创立以来，得到了各级领导和社会各界朋友的关心和帮助，得到了各

位客户和供应商朋友的可贵支持，在此，我谨代表公司全体员工向关心和支持过

我们公司发展的各位领导、各界朋友和全体新老客户表示最诚挚的谢意！
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（三）公司简介

2013 年 10 月成立的浙江日创机电科技有限公司，是集研发设计、制造、销

售、维修服务为一体的专业数控机床加工生产企业，主要有在数控机床加工机械

制造行业从事 20 多年的专业技术人员组成，大专以上学历人员占职工总人数的

40%以上。公司秉承在数控机床行业的的经验和沉淀，坚持以市场为导向，自主

创新，不断开发新产品，从公司成立至今已获四十一项国家专利，其中发明专利

十八项，申报并通过 10 项省级新产品，在吴兴区“两化融合机器换人”项目中

被评为先进企业，在 2015 年，我们被认定为浙江省科技型中小企业。公司是国

家高新技术企业，浙江省“专精特新”企业，湖州市“瞪羚”企业，浙江省“隐

形冠军”企业，拥有浙江省高企研发中心，2019 年-2021 年连续三年被评为浙江

省“首台套”企业；2022 年参与起草“品字标”T/ZZB2899-2022 自动数控双直

驱式滚齿机标准编写、2023 年参与国家标准《电主轴电动机通用技术条件》（计

划号 20220630-T-604）编写。

2023 年 7 月被评为浙江省专精特新“小巨人”企业。2023 年公司主导产品：

YKS3612 系列五、六轴、七轴数控高速卧式滚齿机、自动上下料数控高速卧式滚

齿机，YKS3118 自动上下料数控高速立式滚齿机等产品，其技术性能和质量水平

达到国内领先、国际先进水平，可替代进口，湖州市挂帅项目立项：高速精密数

控立式磨齿机具有广阔市场前景和较强的市场竞争能力。产品可广泛应用于汽车

行业（汽车变速器、转向器机构等）、摩托车、电动工具、电动机减速器及小模

数齿轮加工行业。到目前为止，公司已经达到年产数控高速滚齿机及配套的桁架

式工业机器人一百二十台套，拥有滚齿机型七款，配套的工业机器人四款。2023

年 7 月公司高速精密数控立式磨齿机产品被列入湖州市挂帅立项项目。

目前对滚齿机系统软件的二次开发已经达到了只需要输入需要加工工件的

尺寸及需要加工的类型，即可开始加工，配合公司生产的数控滚齿机及工业机器

人，可做到单机自动化。普通操作工只需要定时添加生产原料即可进行批量生产，

并且一个工人可以看管十台左右设备，极大的改善了客户企业用工难，技术工人

缺少的现状。

当前公司正在建设三期年产 200 台高端智能齿轮装备生产项目，投资规模约
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1.2 亿元。主要采用自主开发先进技术和工艺，购置数控龙门加工中心、数控卧

式加工中心、数控磨床等国内外先进设备 30 台（套），形成年产 200 台高端智能

齿轮装备的能力。

为保证产品质量的稳定性，公司已完成 ISO9001、ISO14001、ISO45001 质量

管理体系以及精细化管理示范企业的认证。在接下去的几年内，公司将狠抓产品

质量，优化生产工艺流程，确保生产的每一台设备，每一个零部件都能让客户放

心。

二、企业质量管理

（一）企业质量理念

公司成立之初，便致力于打造高质量产品，将产品质量视为企业生存和发展

的重要基石，公司先后通过了 ISO9001、ISO14001 和 ISO45001 管理体系的认证，

产品实物质量达到国际领先水平。日创不但在意产品的质量、更会在意产品的服

务。客户的需求，竭尽满足、客户的意见，耐心聆听，孜孜不倦地为客户提供贴

身服务。严格按该国际质量管理体系执行，使企业产品的质量得到有力的保障，

从而使企业的质量方针得以顺利推行。为从根本上加强质量管理，提高公司经营

质量，公司更以卓越绩效模式的导入为契机，推行全面质量管理，通过内部审核、

自我评价、第三方审核或评价、不断寻找改进机会和持续改进的方式，迈向卓越

的绩效。自建厂以来，公司从未出现过重大质量投诉，在历年接受各级质量技术

研发中心门的抽检中，合格率均达 100%。

公司通过会议、宣传栏、企业网站对企业文化、质量理念进行宣传。

（二）质量管理机构

公司遵循质量管理“三不原则”：不接受不合格品、不制造不合格品，不

流出不合格品。本着对产品质量的高度重视，公司建立质量负责人制度，制定了

各料件、部件、产品的检验标准，并各司其职、相互沟通配合，从研发、采购、

生产等各过程，加强产品质量把控。
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图 1：质量、环境、职业健康安全管理体系组织架构图

（三）质量管理体系

公司自引入 ISO9001 质量管理体系以来，“日日创新、精益制造、心怀客户，

为制造高速、高精、高可靠性的数控齿轮加工机床不断前进”为质量方针，设计、

开发生产和销售过程，按 GB/T 19001-2016《质量管理体系要求》建立质量管理

体系，形成了质量手册、程序文件和其他质量文件等，加以实施和保持，并持续

改进有效性。

1、质量管理体系方针与目标

从导入 ISO 9001 质量管理体系，坚持产品质量的“安全可靠，持续改进”，

到导入卓越绩效管理模式，推行全面质量管理，公司建立了以战略为核心，以

GB/T 19580 卓越绩效模式为框架的整合型全面质量管理体系，满足了顾客、股

东、员工、供应商、社会和合作伙伴六大利益相关方的要求，在公司各层次建立

了相应的战略规划、质量目标，并以公司绩效考核体系为依托，设立了质量考核

KPI 目标和质量问责制。

1.1 质量方针：日日创新、精益制造、心怀客户，为制造高速、高精、高可

靠性的数控齿轮加工机床不断前进
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1.2 质量方针理解：

a）强调对产品的质量要求必须以顾客和法律法规的要求为依据。

b）强调产品质量是通过对顾客要求和法律法规要求的深入分析之后，设计

（包括产品设计和工艺设计）并制造出来的，而不是检验出来的。

c）强调系统管理的思想，通过对过程因素的识别和控制，来保证产品的质

量。

d）对过程的结果进行记录和分析，找出改进方向，落实改进措施，不断改

进过程业绩。

1.3 质量诚信方针：创新设计、精细制造、一流服务

2、质量教育

在体系运行过程中，公司运用各种科学、有效的方法，测量、分析、改进，

基于 PDCA 的系统方法，不断持续改善。公司运用多种工具，持续改进各部门、

各层次的绩效，并采用标杆对比和学习的方式，不断修正个人工作思路和方式，

确保实现个人和公司整体目标。公司积极与外部进行沟通交流，适时邀请专家对

公司员工进行专项培训。公司定期对各级员工开展质量教育，对质量控制点进行

专项管理，确保制造过程产品质量的一致性。

为牢固树立全体员工的诚信意识，公司每年年初制定本年度的教育培训计

划。各部门负责人根据公司要求，编制教育培训计划和内容，认真组织下属的教

育培训。各车间主任负责班组长及员工的诚信宣传教育工作。公司通过专题培训、

书面文字进行张贴或传达、质量诚信先进员工经验交流、利用图片展示等多种方

式对企业员工实施质量诚信教育。

3、质量法规及责任制度

公司通过收集法律法规及其它标准、要求，制定内部相关标准，使产品达到

国家法律法规和国家、行业标准的要求（部分指标超过外部要求），从产品技术

上践行社会责任。同时，公司制定了《质量、环境、职业健康安全管理目标》，

对产品质量控制明确责任，遵循对质量事故不放过原则。

公司编制《法律法规合规义务和合规性评价控制程序》，积极识别收集法律、

法规、行业与产品标准、定期对期合规性进行评价，以满足法律、法规以及客户
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的要求与期望。

表 1：公司所遵守的质量标准和其他相关法律

类 别 内 容

员工权益

社会责任

《劳动法》、《工会法》、《消费者权益保护法》、《环境保护法》、《安

全生产法》、《职业病防治法》、ISO9001、ISO14001标准、ISO45001标
准等

产品标准

执行与制定

JB/T 8360—2013《数控滚齿机 技术条件》、T/ZZB 2899—2022《自动数控

双直驱卧式滚齿机》

公司制定了《内部审核控制程序》、《管理评审控制程序》，并培养内审

员团队，为确保体系运行的有效性和持续改进，安排了内审、过程审核和质量稽

查。对于审核中发现的不符合项，由责任部门分析原因，制定纠正或预防措施，

落实整改，并验证整改效果，最终形成内部审核报告，对体系的整改及不符合项

的预防提出建议，并作为管理评审的一个重要输入，报告最高管理者。

公司制定了《不合格品管理程序》、《纠正和预防措施控制程序》对不合格

品进行了严格管控。公司所有的产品都经过在线检查，合格后方可流入下道工序

或出厂。任何不合格产品均有明确的标识、记录、隔离和处理等要求，各种不合

格产品返工、返修后必须经过重新检验合格后才能进入下道工序。

同时，根据《过程和产品的监视测量控制程序》等，对于所有出现的不合格，

均有详细记录，并由专人进行统计分析后，由责任单位依据《纠正和预防措施控

制程序》制定纠正预防措施并进行整改，评估纠正预防措施有效之后方能关闭问

题项。

此外，公司还制定了《管理手册》、《生产和服务提供控制程序》、《人力

资源管理程序》等制度，对出现的质量问题进行问责和教育，并在日常研发、生

产作业中，强调系统化，通过品管圈、持续改善等活动及质量工具的展开，充分

应用 PDCA 循环，持续改善，追求卓越。

（四）质量诚信管理

1、质量承诺

a）诚信守法

高层领导遵循“日日创新、不断进步、积极向上”的经营理念，严格遵循《公

司法》、《经济法》、《合同法》、《产品质量法》、《安全生产法》、《环保
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法》、《劳动法》以及机械行业的相关法律法规，加强员工法律知识培训，配合

政府部门开展普法教育活动，鼓励表彰员工的“正能量”，使诚信守法的作风深

入公司全体员工的意识和行为。公司合同主动违约率为零，从不拖欠银行贷款，

逾期应收账款降至合理范围，公司高层、中层领导都没有违法乱纪纪录，员工违

法次数为零，在顾客、用户、公众、社会中树立了良好的信用道德形象。

b）满足客户需求

公司高度重视技术研发，加强了研发力量的投入，以客户需求为中心，积极

听取客户关于功能、质量、配置等方面的意见和建议，开展产品改进和创新活动，

满足客户对产品和交期的需求。在产品质量方面，公司严格执行 ISO9001 质量管

理体系，通过开展技术攻关、质量改进、QC 小组等活动，保障产品质量安全。

2、质量管理

--产品检测

（1）产品质量的跟踪

1 设计、生产中均进行评估，改进存在的风险和缺陷；

2 交付前进行测试，记录测试结果；

3 交付后跟踪客户对产品质量的反馈信息；

④定期对产品开展全项目检验；

⑤在顾客满意度调查问卷中进行产品质量调查。

（2）服务质量的跟踪

①登记顾客需求信息，服务后进行回访，跟踪服务有效性；

②收集分析服务质量信息，对服务质量进行改进；

③在顾客满意度调查问卷中进行服务质量调查。

--质量追溯

公司每年组织进行管理评审会议，评审质量、环境、职业健康安全等管理体

系的适宜性、充分性和有效性，达到持续不断完善管理体系，确保公司体系方针

和目标的实现，满足相关方要求。

--质量分析

公司通过统计口径、财务报表、专题会议等多种渠道全面收集、整理和测量
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产品质量的数据和信息，并对数据和信息进行分析，制定相应的改进措施。

3、运作管理

a）产品设计诚信管理

公司产品设计与研发严格从研发立项、过程各类活动记录、研发过程总结、

管理考评控制研发相关的整个过程。

b）原材料或零部件采购诚信管理

企业根据物料对产品质量的风险程度，将物料分为 A、B、C三类。对 A类物

料供应商，除了必须符合法定的资质外，还要定期进行现场审计。对 B类物料的

供应商，企业首先要对该种物料进行风险分析，视供应商提供物料的质量情况决

定是否需进行现场审计。对 C类物料的供应商，一般只考虑审计其资质。企业对

物料供应商进行资质审核及现场审核后，如符合要求同意购进的物料供应商应当

建立质量档案。对采购的原材料批批全检，凡未达到规定标准的原材料一律不得

入库是使用。

在设备和零部件采购方面，对供应商的相关资质进行严格审查。在采购设备

和零部件时，能够使用标准件的一律采购和使用标准件；需特殊加工的，需对使

用效果进行充分验证，确保达到我公司要求。所有设备在使用前必须经过设备验

证，确保符合产品工艺要求。

c）生产过程诚信管理

公司生产部、技术研发中心具体负责各品种生产管理与技术管理工作。制定

并逐步完善了各种生产管理制度、工作标准、岗位操作规程和各类工艺规程、管

理规程、标准操作规程。采用车间集中培训和班前、班后会对各岗位操作人员进

行全面的岗位技能培训，持证上岗，并采用多种方式进行督查、考核，增强员工

质量意识，提高操作水平，在生产过程中，各级管理人员严格履行管理职责，及

时检查，及时纠正差错，保证生产秩序的稳定。

对生产所需的原料、辅料、包装材料进行投料前复核，把好中间产品、成品

的质量，严格执行对不合格品的“不生产、不接收、不流转”的“三不原则”，

关键工序设质量控制点，督促员工做好自检、互检，专检规程，严格批记录的管
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理规程，做到领用、发放和核对相统一。对每一生产步骤进行物料平衡，保证物

料的投入和产品的产出数量与工艺要求相一致，确认无潜在质量隐患。

生产记录由生产部负责审核、印制和保管。员工操作必须按要求及时填写生

产记录，做到字迹清晰、内容真实、数据完整，操作人及复核人签名确认。每批

生产结束后，车间统计员把记录汇总、复核，及时上交生产部，经审核无误后，

按批号整理归档，由专人管理。

公司根据行业特点及实际情况，加强生产过程的信息化建设水平，对公司整

个生产过程实行系统化管理，并挖掘内部潜力，发挥技术骨干人员的力量，开展

对现有设备进行持续性改造或科技创新工作，对薄弱环节进行技术攻关；生产员

工上岗前要经过培训及考核，建立全员培训档案，通过集中培训、班前会培训、

“传、帮、带”、目视化等多种方式进行培训，强化其工作技能和质量意识。生

产员工严格遵守车间纪律。

公司推行精细化生产组织模式以缩短生产和交货周期，快速适应市场订单品

种和数量高低起伏的变化，在降低库存基础上满足客户需求，满足了客户对电扶

梯产品性能的全面了解和产品质量的进一步认可，订货率也随之提高，并且在很

大程度上解决了售后质量问题，减少了售后服务工作人员的工作量，使售后服务

工作安排更加柔性化。

4、营销管理

公司根据战略要求，对市场进行细分，以提高资源和运作的有效性针对性。

针对不同类型顾客确定顾客的需求与期望，针对其需求与期望来确定适当的方

法，建立相应的体系与团队，建立各种渠道和方法，针对性的进行顾客需求与期

望的了解。

公司通过展览会、行业会议、行业标委会、公共媒体、互联网、外部机构等

渠道，以问卷调查、面对面或电话访谈、观察查询、外部委托等方法，了解客户

的需求和期望。

公司各部门定期搜集顾客信息，解析后确定的顾客需求信息按照不同细分市

场进行分类梳理总结，形成不同顾客群的需求与期望数据库，并从中归纳出针对
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不同细分市场顾客群总体需求特点的汇总资料，供产品规划、产品开发设计、过

程控制等决策时参考。

公司以“为客户创造最大的价值”为核心价值观，要求业务人员对于任何一

位客户，不论他下单与否，都要做到热情、周到，都要尽量满足他们的所有合理

需求,从各方面增加业务人员的技能和素质，提升了顾客成交率。

公司建立顾客回访制度，采取顾客自愿形式，记录顾客联系电话、订购时间

等相关信息，在顾客购买一段时间后（通常是一年内）进行电话回访，提升顾客

满意度。

公司建立及时反馈处理用户投诉意见的快速反应机制，投诉/应急处理的响

应时间原则上不超过 1天，对不可预测的变化，及时采取应对措施。

（五）企业文化建设

1、愿景、使命、价值观

表 2：公司的质量理念

项 目 内 容

使命 以人为本、精益制造、创新共赢

愿景 成为“国内一流、国际先进”高端装备品牌

核心价值观 为客户创造最大的价值

经营理念 日日创新、不断进步、积极向上

2、品牌建设情况

浙江日创机电科技有限公司以产品质量赢得市场口碑，在行业内品牌形象上

佳，产品知名度在业界具有很高知名度，产品和服务得到用户认可，近三年来，

顾客满意度一直处于上升趋势。公司在顾客与市场方面的绩效结果，包括顾客满

意表明日创稳定处于在较高的水平。

公司不断壮大“精、专、新”的研发队伍，持续改善产品技术水平和质量性

能，近三年来产品多次获得客户和同行认可。

表 3：质量管理水平相关绩效结果

指标项 单位 2020年 2021年 2022年
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客户满意度 % 94.1 94.8 95

（六）企业技术水平

1、专利情况

近年内，公司共获得授权专利 45 项，其中发明专利 18 项。

表 4：产品和技术所获荣誉

序号 专利类型 专利名称 专利号

1 发明专利 一种数控滚齿机 ZL 2016 1 0873966.5

2 发明专利 一种小模数数控滚齿机的滚齿刀架 ZL 2015 1 0304258.5

3 发明专利 一种滚齿机悬挂式顶尖尾座 ZL 2016 1 0873257.7

4 发明专利 一种数控滚齿机的直角形底座 ZL 2016 1 0871914.4

5 发明专利 一种滚齿机的上下料装置 ZL 2015 1 0306716.9

6 发明专利 一种卧式数控滚齿机 ZL 2015 1 0304137.0

7 发明专利 一种数控滚齿机的分度主轴箱 ZL 2015 1 0304217.6

8 发明专利 一种数控滚齿机床身上的工作台机构 ZL 2015 1 0305098.6

9 发明专利
一种安装在滚齿机床身上的工作台机

构
ZL 2015 1 0305026.1

10 发明专利
一种滚齿机主轴相对于工作台作上下

移动的导向机构
ZL 2015 1 0304226.5

11 发明专利 一种悬浮式顶尖尾架 ZL 2015 1 0308252.5

12 发明专利 一种自动上下料装置 ZL 2015 1 0305493.4

13 发明专利 一种直驱式数控滚齿刀架 ZL 2014 1 0306183.X

14 发明专利 一种直驱滚齿机的刀架 ZL 2016 1 0872532.3

15 发明专利
一种用于直驱式数控滚齿刀架的主轴

装置
ZL 2014 1 0505749.1

16 发明专利 一种内齿轮旋铣机 ZL 2020 1 0700213.0
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17 发明专利 一种内齿轮旋铣机工作台 ZL 2020 1 0700211.1

18 发明专利 一种内齿轮旋铣机旋铣头 ZL 2020 1 0700214.5

19 实用新型专利 一种直驱式数控滚齿刀架 ZL 2014 2 0357183.8

20 实用新型专利
一种用于直驱式数控滚齿刀架的辅助

支撑装置
ZL 2014 2 0562601.7

21 实用新型专利
一种用于直驱式数控滚齿刀架的主轴

装置
ZL 2014 2 0562568.8

22 实用新型专利 一种滚齿机悬挂式顶尖尾座 ZL 2016 2 1100357.8

23 实用新型专利 一种小模数数控滚齿机的滚齿刀架 ZL 2015 2 0385097.2

24 实用新型专利 一种自动上下料装置 ZL 2015 2 0384694.3

25 实用新型专利 一种悬浮式顶尖尾架 ZL 2015 2 0385087.9

26 实用新型专利 一种主轴的导向装置 ZL 2015 2 0383565.2

27 实用新型专利
一种滚齿机主轴相对于工作台作上下

移动的导向机构
ZL 2015 2 0383106.4

28 实用新型专利 一种数控滚齿机床身上的工作台机构 ZL 2015 2 0386027.9

29 实用新型专利 一种数控滚齿机的分度主轴箱 ZL 2015 2 0383609.1

30 实用新型专利
一种安装在滚齿机床身上的工作台机

构
ZL 2015 2 0383228.3

31 实用新型专利 一种滚齿机的上下料装置 ZL 2015 2 0383647.7

32 实用新型专利 一种卧式数控滚齿机 ZL 2015 2 0384706.2

33 实用新型专利 一种高精度滚齿浮动夹具 ZL 2017 2 0970754.9

34 实用新型专利 一种数控滚齿机的直角形底座 ZL 2016 2 1100895.7

35 实用新型专利 一种数控滚齿机的直驱工作台 ZL 2016 2 1100891.9

36 实用新型专利 一种数控滚齿机 ZL 2016 2 1099613.6

37 实用新型专利 一种直驱滚齿机的刀架 ZL 2016 2 1100228.9

38 实用新型专利 一种全自动数控滚齿机弓形机械手 ZL 2018 2 2048403.X

39 实用新型专利 一种立式数控滚齿机 ZL 2019 2 2251679.2

40 实用新型专利 一种数控滚齿机刀架回转机构 ZL 2019 2 2222852.6
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2、产品检验标准与水平

公司将企业标准化贯穿于生产全过程，从原辅材料、包装材料的采购、半成

品、成品检验等各个环节，均制定了相关标准。从而使产品从原辅材料进厂到成

品出厂的整个生产过程都处于标准化规范管理之中，对稳定产品质量、提高企业

管理水平奠定了良好的基础。

3、产品质量水平

自建厂以来，公司从未出现过重大质量投诉，在历年接受各级质量技术研发

中心门的抽检中，合格率均达 100%。

（七）企业计量水平

公司严格执行《中华人民共和国计量法》等文件法规，从原材料采购、过程

管理、生产设备、检验设备、工序检验、成品检验等环节建立了一整套管理文件

和控制方法。设有专兼职计量人员负责公司的在用计量设备管理、配备和定期校

检工作，注重对计量管理人员的专业培训，为公司的计量管理的规范化提供了有

力的保障。

为确保产品质量，在产品生产工艺中严格过程控制，对生产工艺过程中的原

辅材料等加强计量管理，确保计量设备的正常运行和计量的准确性。

对计量器具从采购、入库出库严格按照审批计划和管理程序执行，仓库有专

人保管计量器具，建立台帐和登记手续，计量器具的领用出库必须通过检定，有

检定合格证方可投入使用；对在用的计量器具严格按周期检定，强化现场检查和

监管，掌握其使用情况，发现问题及时处理；对存在问题部门提出整改意见，采

41 实用新型专利 一种数控滚齿机的工作台 ZL 2019 2 2222136.8

42 实用新型专利 一种旋铣机的新型进给箱 ZL 2022 2 0154494.9

43 实用新型专利
一种旋铣机的旋铣头回转轴的自动锁

紧机构
ZL 2022 2 0152642.3

44 实用新型专利 一种新型金刚石修整器 ZL 2022 2 2401506.6

45 实用新型专利 一种新型蜗杆磨头平衡装置 ZL 2022 2 2401486.2
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取积极有效措施进行整改，为生产优质产品奠定了坚实的计量基础。

表 7：公司采用的检测设备

序号 设备名称 出厂编号 厂内编号 测量范围 数量

1 游标卡尺 2504030407 LG11-001~017 0~150 17

2 数显游标卡尺 370063 LG11-018 0~150 1

3 齿厚游标卡尺 LG13-001 m1~26 1

4 深度卡尺 电 1-112 LG12-001~003 0~200 3

5 高度卡尺 L29.010 LG14-001~002 0~300 2

6 外径千分尺 1218273 LG21-001~013 0~25 13

7 数显千分尺 130450082 LG21-014 0~25 1

8 数显千分尺 130100037 LG21-015 50~75 1

9 内径千分尺 03261 LG24-001 5~30 1

10 内径千分尺 01042 LG24-002 25~50 1

11 内径千分尺 P1-5 LG24-003 50~250 1

12 内径千分尺 303040 LG24-004 50~250 1

13 公法线千分尺 LG26-001 0~25 1

14 公法线千分尺 LG26-002 25~50 1

15 公法线千分尺 LG26-003 75~100 1

16 百分表 川 1000101 LI11-001 0~5 1

17 百分表 4121014 LI11-002 0~5 1

18 百分表 5023878 LI11-003 0~10 1

19 千分表（进口） 6J73221 LI21-001 1

20 千分表 8C0445402 LI21-002~010 9
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21 内径千分表 1605051 LI21-011 50~160 1

22 内径千分表 4415516 LI21-012 50~160 1

23 内径千分表 1600003 LI21-013 160~250 1

24 万能角度尺 L37.008 LA11-001 1

25 莫氏 4#量规 1607002 LA21-001 1

26 齿轮测量中心 14-15 1

27 激光测量仪 XL-30 1

28 带表游标卡尺 18070634 0~150 1

29 深度卡尺 40608328 0-300 1

30 内径百分表 177020 Φ50-160 1

31 公法线千分尺 G01391 50-75mm 1

32 内测千分尺 04017 LG24-005 25～50mm 1

33 内测千分尺 90975 LG24-006 50～250mm 1

34 外径千分尺 1304796 LG21-016 0～25mm 1

35 外径千分尺 19014020 LG21-017 225～250mm 1

36 数显深度游标卡尺 21086973 LG11-019 0～200mm 1

（八）认证认可情况

目前公司已通过 ISO9001 质量认证企业验收，并准备开展“浙江制造”品牌

认证，公司将严格按国际质量管理体系执行，使企业产品的质量得到有力的保障，

从而使企业“日日创新、精益制造、心怀客户，为制造高速、高精、高可靠性的

数控齿轮加工机床不断前进”的质量方针得以顺利推行。

--管理体系

通过 ISO9001、ISO14001 和 ISO45001 三体系认证，产品达到业内先进水平。

（九）产品质量承诺
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公司提供售后服务，保障顾客的利益。公司建立了《顾客服务与反馈管理程

序》设立了 24 小时投诉电话，全天候接听并处理顾客投诉。在符合产品说明书

的条件下，产品交货之日起，整机保修期 12 个月，数控系统保修期 24 个月，如

因制造质量问题而发生损坏或不能正常工作时，应负责保修或零部件更换。产品

使用过程中产生质量异议时，8小时内作出响应，及时为用户提供合理范围内的

服务和解决方案。对于重大投诉，组织公司质检、技术、制造、质保及营销中心

共同讨论解决方案和改进措施，一般均能在一周内解决问题。

（十）质量投诉处理

公司建立并实施顾客投诉处理流程，确保及时有效地处理客户投诉。客户投

诉由专职人员处理，每张投诉单，均应严密监控，根据客户投诉类型与程度的差

异，以客户为中心并注重收集和解决客户的反馈，并采取必要的纠正/预防措施，

以防止类似问题的重复发生。以电话回访的方式跟踪投诉处理过程，了解顾客的

满意度。

同时，公司质检部门对客诉信息定期监测，设立售后服务部，对市场中重复

发生及影响客户满意度和产品体验的问题进行集中收集，并加以分析，形成报告。

定期组织内部各部门召开产品质量会议。组建品管圈、跨部门产品质量改善团队、

同时联动上游供应商及相关合作伙伴，对重大产品质量问题进行攻坚改善，消除

质量风险，提升产品质量满意度。

（十一）质量风险监测

公司制定常规产品生产运行控制流程，做到每一个环节严格控制，严格把关，

确保每个零件的生产都符合相关要求，确保最终产品质量的合格。公司还运用三

检制，即自检、互检、专检，对产品质量进行严格把控。其中自检包括了产品生

产全过程，员工对自己所生产出来的产品，按照图纸或要求自行进行检验，并作

出是否合格的判定且在检验记录上做好相关的自检记录。单元化模块化的生产模

式，使产品关键质量环节得以暴露和控制，进而保证产品质量安全，防范质量安

全风险。
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公司制定了质量控制体系，成立了以总经理为最高领导人，明确了质量控制

体系结构及各相关部门职责。

三、展望

多年来，我们坚定不移地走合作共赢的发展道路，与众多优秀合作伙伴开展

全方位、多形式的合资与合作，在合作中学习，在合作中提高，追求长期发展和

互利共赢。我们相信，通过智慧的联合，团队的协作，将帮助我们实现优势互补，

开创日创的宏伟蓝图。


